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Die Messerschmitte am
Farbbach in Buchs

Am Farbbach beim Marktplatz

Nur wenige Schritte vom Marktplatz am
Werdenberger See duckt sich ein beschei-
denes, ausserlich denkbar anspruchsloses
Gebaude hinter die Hauserzeile an der
Staatsstrasse. Nichts lasst vermuten, dass
diese zweistdckige Baute eine der drei
noch funktionstichtigen Messerschmie-
dewerkstatten der Schweiz beherbergt.
Nur wer hinter diesem Relikt inmitten
einer weitgehend zeitgendssisch Uberbau-

ten Umgebung nach alteren Funktionszu-
sammenhangen fahndet, mag erkennen,
dass hier einst ein Handwerker nach opti-
maler Standortgunst flr sein Gewerbe ge-
strebt hatte. Der Farbbach, an dem die
Messerschmitte liegt, ist heute zumeist ein
armseliges Rinnsal, hat friher jedoch of-
fensichtlich eine ausreichende Antriebs-
kraft fUr das Wasserrad zum Betrieb von
Dengelhammer, Schleif- und Poliersteinen
geliefert. An seinem Oberlauf waren weite-
re wassernutzende Gewerbebetriebe an-
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gesiedelt gewesen, von denen einer dem
Bach auch seine Bezeichnung vermittelt
haben durfte.

Die unmittelbare Nahe zum Marktplatzam
See, dem Stadtli Werdenberg zugeordnet,
war den Geschaften eines Messerschmieds
denkbar forderlich. Hier konnte er nicht
nurseine Fertigwaren ohne grosse Umtrie-
be feilhalten, bei ihm fanden sich auch die
zahlreichen bauerlichen Marktbesucher
einer weiten Umgebung ein, um ihre
Schneidegerate zur Reparatur zu bringen
oder ihnen den meisterlichen Schliff ge-
ben zu lassen. Aber auch zu den Jahres-
markten der weiteren Region, bis nach Sar-
gans, Mels, Ragaz, Flums und Gams, fuhren
die Messerschmiede Roth mit ihrem Fuhr-
werk.

Die Messerschmiedefamilie Roth

Uber 160 Jahre wirkten vier Generationen
der Familie Roth als Messerschmiede am
Farbbach. Im Jahre 1798 soll sich Caspar
Roth, von Altendorf her kommend, hier
niedergelassen haben. Ob die heutige
Werkstatt aus dieser Zeit stammt, lasst
sich nicht nachweisen. Die Jahrzahl 1688,
die sich auf der Gratleiste des machtigen
Blasebalgs eingekerbt findet, verweist
wohl auf dessen Entstehungsjahr. Er
stammt vermutlich aus einer anderen
Werkstatt und hat in der Messerschmiede
Roth eine neue Verwendung gefunden.
1854 wurde «C. Roth senior», dem Sohn des
Grunders, vom Gemeinderat Buchs die Be-
willigung zur Erstellung einer Schmiede-
werkstatt als Anbau zum Wohnhaus er-

Die versetzte und
wiederhergestelite
Messerschmitte.

Messerschmitte am
Farbbach:
urspringlicher Stand-
ort und Zustand.
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teilt. Ob diese dann doch abseits und frei-
stehend erstellt wurde oder ob sie als
Zweitwerkstatt dem Laden zugeflgt wur-
de, ist nicht abzuklaren. In dritter Genera-
tion Ubernahm dann Caspar Roth
(1848-1927) den Betrieb. Inm folgte wie-
derum Sohn Caspar (1875-1965). Der letz-
te EigentUmer der Messerschmitte war Mi-
chael Schwendener, ein Neffe von Caspar
Roth, der bei seinem Onkel in den zwanzi-
ger Jahrenindie Lehre ging und sein Hand-
werk nach altem Brauch bis wenige Jahre
vor seinem Tod im Jahre 1981 noch aus-
Ubte Er war einer der letzten Vertreter
eines damals sterbenden und inzwischen
ausgestorbenen Handwerks.

Sterbendes Handwerk

Als sich in den sechziger Jahren der Volks-
kundler Dr. Paul Hugger, heute Professor
an der Universitat Zurich, der Thematik
des sterbenden Handwerks annahm, fand
er in Michael Schwendener einen der letz-
ten noch tatigen und mit den originellen
Betriebseinrichtungen vollig vertrauten
Messerschmied, und es standen mit Aus-
nahme des in den dreissiger Jahren abge-
brochenen Wasserrads noch alle Cerat-
schaften und Einrichtungen zur integra-
len handwerklichen Messerfertigung zur
Verflgung. Aus der intensiven wissen-
schaftlichen Beschaftigung mit der Mes-
serschmitte am Farbbach gingen Huggers
Publikation «Ein Messer wird geschmie-
det» und der gleichnamige Dokumentar-
film aus der Reihe «Sterbendes Handwerk»
hervor. Sie bilden zusammen mit der jetzt
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wiederhergestellten, betriebsbereiten
Schmitte eine einmalige Dokumentation
dieser Handwerkskunst.

Ein Messer wird geschmiedet

Der Werdegang eines Messers vom rohen
Eisenstab bis zur gebrauchstichtigen Klin-
ge ist somit genau belegt und dank der
vorhandenen Einrichtung auch heute
noch nachvollziehbar.

Der Produktionsvorgang zerfallt in drei
Teile:

1. Herstellen der Schalen (Hornplattchen)
flr den Griff

2. Schmieden von Klinge und Angel (Griff)

3. Befestigen der Schale auf der Angel
und abschliessende Schleif- und Polier-
arbeiten.

Die Schalen werden aus Kuhhoérnern ge-
schnitten. Diese werden in Streifen gesagt
und bis auf eine Dicke von 5 mm abge-
schalt. In der Esse werden sie bis zur Bieg-
samkeit erhitzt und dann in Pressstocken
in die richtige Form gebracht. Sind sie ab-
gekuhlt, wird «fassoniert», d.h, die Schalen
werden allseitig auf das miteingespannte
Modell zugefeilt.

Die Klingen werden aus flachen Stahlbar-
ren geschmiedet. Der Schmied legt das zir-
ka 1,5 cm breite Stahlband in die Esse und
tritt den Blasebalg. Ist die Spitze rotglu-
hend, hammert er sie auf dem Amboss zu-
recht. Ebenso verfahrt er dann mit der
Schnittflache, die er allmahlich dunner

Terraplana Winter 1989

Der Blasebalg von 1688
im Obergeschoss.

Der Schleifstein.

Dengelhammerwerk,
eine originelle Eigen-
konstruktion von Gross-
vater Caspar Roth,

1. Halfte 19.Jahr-
hundert.

auslaufen lasst. Anhand eines Modells wird
dann die Ansatzstelle der Angel markiert
und mit einem Schlag der Messerbart ein-
gekerbt. Dann wird das Messer in der richti-
gen Lange vom Stahlstab abgeschrotet
und danach die Angel flachgeschlagen. In
die Angel werden nun die drei Locher ge-
bohrt, die der spateren Befestigung der
Hornschalen dienen. Nach dem Einschla-
gen der Marke «C. Roth» mit einem Eisen-
stempel kann die Klinge gehartet werden.
Dazu wird das Messer hochmals erwarmt



Messerschmied Caspar
Roth, 1848-1927.
(Zeichnung von

H. K6dderitsch, 1942)

und dann in einer Olwanne abgekuhlt. Um
der Klinge die Harte (Bruchgefahr) zu neh-
men, muss nun noch in einem recht kom-
plizierten Vorgang der Stahl nochmals «an-
gelassen» werden. Nun kann mit dem
Schleifstein die Klinge scharf geschliffen
werden.

Auch die Schalen werden gelocht, und
zwar einzeln im Schraubstock, bereits fest
aufgespannt auf der Angel. (Diese Boh-
rung geschah bei Michael Schwendener
mit dem Fiedelbohrer, dessen Gebrauch
bis in die Steinzeit zurlckreicht.) Dann kén-
nen Angel und Heft vernietet werden. Als
letzter Arbeitsgang folgt das Polieren, Fur
die Klinge geschieht dies mit einer sandbe-
leimten Holzscheibe, flr die Hornteile mit
einer Schwabbelscheibe aus Filz, die dem
Horn einen zarten Glanz verleiht.

All diese Arbeitsvorgange wurden in landli-
chen Messerschmieden von einem einzi-
gen Handwerker ausgefuhrt. In den euro-
paischen Zentren der Messerherstellung
fand hingegen schon im 14.Jahrhundert
eine Arbeitsteilung in Klingenschmiede,
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Abschroten
Amboss
Feuerschraubstock
Fiedelbohrer

Gesenke

Hammerschlag
Harten und Anlassen
Klinge und Angel

Schalen
Weissglut

Werkstoffe
Baustahl

Stahl

Werkzeuge

Vorschlaghammer
Schmiedehammer
Bankhammer
Gesenkhammer

Hoadaeritasch . ser 'Se

Aus dem Wortschatz des Messerschmieds

ein Eisenstick mit einem meisselartigen Keil
heiss abtrennen

mit meist rundem und Vierkanthorn, Voram-
boss und Stauchfuss

Schraubstock, in dem warmes Eisen einge-
spannt wird

altertumliche Bohreinrichtung, welche mit-
tels eines Bogens angetrieben wird

verschieden geformte Unterteile, die in das
Viertkantloch des Ambosses gesteckt werden
kbnnen

Oxydschicht aus der Oberflache eines heissen
Stahlstiicks

Abschrecken eines heissen Stahlstiicks in Ol
oder Wasser und nochmaliges leichtes Erwar-
men, um Spannungen auszugleichen

Schneidteil und Griff eines Messers
Hornplattchen fur den Griff
Temperatur von 1000-1200 Grad Celcius

nicht hartbarer Stahl (bekannt als Eisen) Koh-
lenstoffgehalt um 0,5 %

hartbarer Stahl, Kohlenstoffaehalt ab zirka
0,6 %, Stahl fur die Messerfabrikation hat zir-
ka 1% Kohlenstoffgehalt

zirka 6 kg

zirka15-2,5 kg

zirka 300 g

Oberteil zu Einsteckgesenk

Schleifer, Polierer und Messerer (Griffher-
steller) Eingang.

Ohne Messer geht’s nicht

Das Messer gehort zweifellos zu den fri-
hen Errungenschaften der zivilisatori-
schen Entwicklung des Menschen. Dem Er-
legen der Jagdbeute folgte das Zerlegen,
und das daflir verwendete Gerat war von
Anbeginn die typisch flache, scharfkantige
Klinge. Sie begleitete den Menschen durch

den technologischen Wandel des Werk-
stoffs vom harten Feuerstein (silex) in der
Steinzeit Uber die Gusstechniken der
Bronze- und Eisenzeit. Spater, versehen
mit einem Handgriff und immer spezielle-
ren Klingenformen, gewann das Messer all-
seitige Brauchbarkeit.

Ein eigentliches Messergewerbe durfte
sich im 10. und 11. Jahrhundert ausgebil-
det haben, als die Sitte aufkam, an hofi-
schen Tafeln den Braten mit reichge-
schmuckten, kostbaren Messern zu tran-

Taschenmesser aus der
Messerschmitte Caspar
Roth.



chieren. Als sich gegen Ende des 16.Jahr-
hunderts der Gebrauch des Tafelmessers
als personliches «Besteck» (man steckte es
am Leibgurt zu sich) aufkam, stieg der Be-
darf rasch an, und das Messerschmieden
entwickelte sich zu einem blihenden Ge-
werbe. In der Schweiz findet das Messer-
schmiedehandwerk seine erste urkundli-
che Erwahnung 1627 in der Aarauer Stadt-
verordnung. 1756 findet sich dann in den
Archiven Aaraus der Hinweis auf die 70
dort tatigen Messerschmiedemeister, wo-
mit nicht nur ein betrachtlicher Bedarf an
Messern aller Art offenbar wird, sondern
zugleich auch die zeitaufwendige Herstel-
lung dieser Produkte in der vorindustriel-
len Zeit verdeutlicht wird.

Industrie bedrangt Handwerk

Um die Mitte des 19.Jahrhunderts ent-
wickelte sich auch in der Schweiz die indu-
strielle Fertigung von Messern, die in gros-
seren Werkstatten mit 30 bis 50 Arbeitern
mit besserer maschineller Ausristung
und damit rationeller zu produzieren ver-
stand. Der handwerkliche Schmied wurde
auf Marktnischen und Spezialherstellun-
gen zurlickgedrangt, bezog zunehmend
auch Klingenrohlinge von grosseren Zulie-
ferern. Das integrale Handwerk wurde zur
erganzenden Teilfunktion.

Wie in vielen anderen Handwerkszweigen,
die fur den bauerlichen und burgerlichen
Alltagsbedarf arbeiteten, vollzog sich auch
bei der Messerherstellung die Verlagerung
zum fabrikmassig gefertigten Produkt.
Das ganzheitliche, oft ingenidse Kénnen
des Handwerkers, der seinem Gegenstand
die persénliche Note und die in Qualitat
umgesetzte lebenslange Erfahrung ver-
lieh, ging Schritt fur Schritt verloren, verlo-
ren gingen aber auch Werte wie der be-
rufsstandische Stolz und das traditionelle
handwerkliche Rollenverhalten in der Ge-
sellschaft.

Vom Abbruch bedroht

Auch in der Messerschmitte am Farbbach
vollzog sich der Prozess von Blite und Nie-
dergang, wenn auch wohl mit einer gewis-
sen Phasenverzdégerung. Noch in den dreis-
siger Jahren wurde das Wasserrad durch
einen Elektromotor ersetzt, und ein Trans-
missionssystem Ubertrug die Kraft auf die
Welle mit den Polierscheiben im ersten
Stock und dann auf Dengelhammer und
Schleifstein im Erdgeschoss. Der Bezug von
Stahlbarren flUr die Klingenherstellung
wurde immer schwieriger, weil die Zuliefe-
rer aus Nachfragemangel inre Produktion
einstellten. Langst wurden in dem zur Mes-
serschmitte gehorigen Ladengeschaft in-
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dustriell hergestellte Messer verkauft.
Dennoch schmiedeten der letzte Roth-
Spross und Michael Schwendener regel-
massig Messer von Hand. Noch immer gab
es vor allem bauerliche Kunden, die nach
den robusten handgeschmiedeten Ta-
schenmessern mit der eingepunzten Mar-
ke «C. Roth» verlangten. Es war aber auch
die Freude am Handwerk, die sie das un-
zeitgemass Gewordene weiter austiben
liess.

Diesem sich dem Ende zuneigenden Le-
benszyklus der Messerschmitte am Farb-
bach drohte 1977 ein letzter, abschliessen-
der Akt: die restlose Austilgung aus dem
Gesichtsfeld einer gewandelten, zukunfts-
gerichteten Gesellschaft und die allfallige
museale Einmottung des wertvollen In-
ventars. Der dusserlich aus dem Lot gerate-
ne Bau sollte einer umfassenden Quartier-
planung zum Opfer fallen.

Da jedoch die Inneneinrichtung inzwi-
schen zu einem einmaligen Denkmal der
gewerblichen Vergangenheit unseres Lan-
des geworden war, setzte sich der Heimat-
schutz St.Gallen-Appenzell IR, unterstiitzt
von kompetenten Fachleuten wie Prof. Dr.
Paul Hugger und dem kantonalen Denk-
malpfleger Benito Boari, fur die Erhaltung
der Anlage ein. Auch der Buchser Gemein-
derat liess sich von der Erhaltenswiirdig-
keit der Schmitte Uberzeugen und stellte
zugleich die entscheidende finanzielle
Grundlage bereit. So konnte das Rettungs-
werk durch eine Versetzung des Gebaudes
vorgenommen werden.

Die Verantwortung flr die Restaurierung
und Wiederherstellung der Betriebsein-
richtung wurde der Historisch-Heimat-
kundlichen Vereinigung Werdenberg
(HHVW) Ubertragen. Mit zusatzlichen Mit-
teln des Kantons St. Gallen und des Heimat-
schutzes, mit grosszlgiger Unterstiitzung
durch Firmen und Private und letztlich mit
Frondienstleistungen von HHVW-Mitglie-
dern konnten die notwendigen Arbeiten
vorgenommen und am 2. Mai 1987 mit der
feierlichen Eréffnung abgeschlossen wer-
den.

Der zweite Lebenszyklus der
Messerschmitte

Die Frage nach der kinftigen Zweckbe-
stimmunag, aber auch nach den tiefer wir-
kenden Aussagen der Anlage erhellt, dass
hier manches mit der grundsatzlichen Rol-
le der Vergangenheit in der Gegenwarts-
kultur zu tun hat.

Die Moglichkeit zur Demonstration wirk-
lichkeitsgetreuer Bearbeitungsablaufe bei
der Messerherstellung lasst die Schmiede
vorerst einmal als volkskundliches Studien-
objekt erscheinen. Auch als Beleg flreinen
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Anerkennungspreis fur die
Historisch-Heimatkundliche
Vereinigung

des Bezirks Werdenberg

Gemass Berichterstattung aus dem
«Bedurfnis, das kulturelle Angebot
auch in historisch-volkskundlicher Hin-
sicht zu erweitern als auch aus der
Notwendigkeit, ein mehreres fur den
Schutz der hergebrachten Bau- und
Kultursubstanz zu leisten», wurde die
Historisch-Heimatkundliche Vereini-
gung des Bezirks Werdenberg im Jahr
1985 reorganisiert. Mit diesem Ziel hat
die Vereinigung aus eigener Tatkraft
und mit aussergewohnlichem Einsatz
in den Jahren 1985-1987 daflr ge-
wirkt, dass die «Messerschmitte am
Farbbach» in Buchs restauriert wird
und als bedeutsames historisches
Zeugnis eines spezialisierten Hand-
werks erhalten bleibt. Es war der Verei-
nigung dabei ein Anliegen, mit der Be-
wahrung des historischen Wertes
auch den zeitlosen ideellen Wert
handwerklichen Schaffens augenfal-
lig zu machen.

Die St.Gallische Kulturstiftung ver-
leiht der Vereinigung flr diese kultu-
relle Leistung einen Anerkennungs-
preis. Daneben wurdigt die Stiftung
auch die weiteren Projekte der Vereini-
gung, u.a.das vonihrins Leben gerufe-
ne «Jahrbuchy.

Die Stiftung winscht der Vereinigung
weiterhin anerkanntes Wirken in
inrem Bezirk.

Buchs, 28. Oktober 1989
Fur den Stiftungsrat der St. Gallischen

Kulturstiftung

Der Prasident:
Carl Scheitlin

Ein Vizeprasident:
Alex Oberholzer, Regierungsrat

einst bedeutsamen Gewerbezweig und da-
mit als Teil der werdenbergischen Wirt-
schaftsgeschichte gewinnt sie dokumen-
tarischen Wert. Aber bereits mit der Ab-
sicht der HHVW, in dieser Werkstatte Kurse
fUr Freizeitschmiede durchzufhren, er-
weitert sie ihre dokumentarische Bedeu-
tung in den Wirkungszusammenhang der
Cegenwart. Das schépferische Tun mit tra-
ditionellen Handwerkermethoden, das
qualitatsbewusste eigene Werken, das sich
bereits weitherum in voller Entfaltung be-




findet, signalisiert neue Werthaltungen in
der industriellen Gesellschaft. Damit ist
das Korrektiv des uneinsehbar geworde-
nen Zusammenhangs zwischen Produkt
und Produktionsprozess in der heutigen
Konsumagesellschaft angesprochen.

Produkt und Produktionsprozess

Selbst der im Vergleich zu anderen tagli-
chen Gebrauchsgltern recht einfache
Herstellungsvorgang des Konsumguts

Die restaurierte Esse in
Betrieb. Im Hinter-
grund der Sudhafen
zum Auskochen der
Kuhhorner.
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Messer ist dem Laien im Detail unvertraut,
vollends derjenige komplizierter Gerate. So
laufenin unserer Vorstellung die Selbstver-
standlichkeit des Produkts und die Unver-
standlichkeit seines Werdens und Innenle-
bens immer weiter auseinander. Das Pro-
dukt, kaum in Gebrauch genommen, ist be-
reits pradestiniertes Museumsgut, also
der Vergangenheit zugeordnet. Den Her-
stellungsverfahren hingegen eignen alle
Aspekte der Zukunft, die sie immer eiliger
verwirklichen. Als Gegenwartige stehen
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wir dazwischen und haben das, was hier
auseinandergerat, zu verstehen und zu be-
stehen. Da mag mildernd eingreifen und
als Kulturaufgabe der Cegenwart begrif-
fen werden, was in der Messerschmitte am
Farbbach geschieht.

Funktionale Zusammenhange

In der schlichten Werkstatte sind auf weni-
gen Quadratmetern alle zur Fertigung
notwendigen Einrichtungen und Cerate in
Sicht- und Griffweite angeordnet. Der inte-
gralen Herstellung des Produkts ent-
spricht die Geschlossenheit der Einrich-
tung im Einmannbetrieb. Diese Funktiona-
litat im Arbeitsraum erweitert sich aber
auch auf das zugehorige Umfeld, auf den
Bach, der einst den Antrieb lieferte, auf
den nahen Verkehrsstrang, der Kunden zu-
fuhrte und den Marktfahrer Roth hinaus-
fluhrte, auf den lokalen Marktplatz und das
Stadtchen Werdenberg, dessen regionale
Zentrumsfunktion den Standort dieses Ge-
werbes bestimmte. Auch wenn diese ur-
sprungliche Ganzheit durch den Einbau
moderner Versatzstlcke nicht auf Anhieb
erkennbar sein mag, so ist sie doch dank
genligend vorhandener Merkstltzen
leicht rekonstruierbar.

Anstosse zu regionalem
Bewusstsein

Der Regionalismus hat zwar in unserem
Lande eine starkere herkdmmliche Kraft
als anderswo in Europa; dennoch muss er
sich aller Arten von Einebnungen der mo-
dernen Zivilisation erwehren. So sind regio-
nale und lokale Anstosse zu seiner Star-
kung aus der unverwechselbaren, identi-
tatsstiftenden eigenen Vergangenheit
nutzlich. Sie leisten inre Aufgabe, wenn sie
die Alltagskultur von einst in das Alltagsle-
ben, in die Freizeitkultur von heute einbin-
den.
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